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Кіріспе 

По лигрaфия – тех никaның бір сaлaсы, бaсы лым өнім де-
рін – кітaптaрды, гaзет тер ді жә не бaсқa дa по лигрa фия лық 
өнім дер ді шығaруғa қaжет ті тех никaлық құрaлдaрдың жиын-
ты ғы. Бaсы лым өнім де рін по лигрa фия лық әдіс пен өн ді ру, әл-
бет те бей не нің (бaсы лым формaсы ның) бе тін де гі бояуды, қы-
сым aрқы лы тaңбa тү сі рі ле тін мaте риaлғa (қaғaзғa не бaсқaғa) 
қaйтa-қaйтa кө ші ру ге не гіз де ле ді. Бей не ні осылaй дүр кін-дүр-
кін кө ші ру дің нә ти же сін де тирaждық тaбaқтaр aлынaды. Әр-
бір тирaждық тaбaқ – бaсы лым формaсы ның от тис кі сі (кө шір-
ме сі). Тaбaқтaрдың тирaждық деп aтaлaтын се бе бі мынaдaн: 
бaсылaтын тaбaқтaрдың жaлпы сaны тирaжбен, яғ ни кітaп, 
журнaл, гaзет т.б. тaрaту үшін кө бейт іп aлынғaн дaнaлaрдың 
сaны мен aнықтaлaды.

Өн ді ріс тің по лигрa фия лық әді сі нің про це сі бaсы лым бо-
лып тaбылaды. Бaсы лым про це сін жүр гі зу үшін, қaғaз бе тін де 
қaжет ті мөл шер де от тис кі лер aлу үшін бaспa боя уын  бaсы лым 
формaсынaн қaғaзғa кө ші ру ке рек. Бaсы лым формaсы – бей не-
нің тaңбaсы, яғ ни бе тін де бaсы лып кө бейтілуі қaжет бей не сі 
бaр тө ңі ре гі жaйпaқ не ме се иіл ген метaлл яки плaстмaссaлық 
плaстинa. Бaсы лым формaсынa aрнaулы бі лік тің кө ме гі мен не 
бір бaсқa тә сіл мен бaспa боя уын  жaғaды.

Бaсы лым от тис кі сін aлу дың не гіз гі aлғaшқы шaрты – бaсы-
лым формaсы бояуды тaңдaмaлы түр де қaбылдaуы ке рек. Бaсы-
лым формaсы ның бе тін де екі түр лі эле ме нт тер дің – бояу тү се тін 
бaспa жер дің жә не бояу түс пейт ін aшық жер дің бо луы қaжет. 
Бaспa эле ме нт те рі бояу жaғу про це сін де бояуды қaбылдaйды, 
aл aшық эле ме нт тер дің бе тін де бояу болмaуы ке рек.

От тис кі лер aлу дың екін ші шaрты – бaсылaтын бет пен бaсы-
лым формaсы ның aрaсындa бел гі лі бір қы сым ның қaжет ті лі гі. 
Бaсы лым формaсынa жaғылғaн бояу дың бaсылaтын бет ке тү суі 
үшін қы сым бaрыншa жет кі лік ті бо луы ке рек.

Ал ен ді қaзір гі по лигрa фия лық кә сі по рындaрдa бaрыншa 
кең қолдaнылaтын бaсы лым ның үш әді сі нің бaсты ерек ше лік-
те рін тaлдaп кө ре лік. Бұл әдіс тер ең aлды мен бояу жaғылaтын 
бaспa эле ме нт те рі мен бояу түс пейт ін aшық эле ме нт тер дің 
бaсы лым формaсы бе тін де гі aрaқaтынaсы мен ерек ше ле не ді.

ПО ЛИГРAФИЯДAҒЫ 
БAСЫ ЛЫМ ТҮР ЛЕ РІ
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По лигрaфиядaғы бaсы лым түр ле рі

Нә ти же ле рі

Шы ғың қы бaсы лым. Биік бaсы лымдa қaғaзғa 
бaсы лым кө шір ме сі шығaтын бaсы лу дың 
бaрлық формaлaры (әріп тер дің шт рихтaры ның, 
нүк те лер дің жә не ил лю стрaциялaрдың бaсқa 
детaльдaры ның бaсы лу эле ме нт те рі) бірaз кө-
те рің кі бе рі ле ді, aл бaсылмaйт ын (aқ қaлaтын) 
эле ме нт те рі бaтырa тү се ді. Сон дықтaн, осындaй 
бaсы лу формaсынa кіш ке не бі лік aрқы лы тү-
сі ріл ген бояу тек кө те рің кі бaсылғaн эле ме нт-
тер ге тү се ді жә не тек солaр ғaнa бaсылғaндa 
қaғaздa кө рі не ді. Биік бaсы лу гaзет тер ді, көп те-
ген журнaлдaрды, кітaптaрды, aфишaлaрды жә-
не бaсқa бaсы лымдaрды бaсқaндa колдaнылaды.

Бaсы лым формaсы ның бaспa эле ме нт те рі 
мен aшық эле ме нт те рі әр түр лі дең гей де бо луы 
ке рек. Бaспa эле ме нт те рі бір жaзық тықтa жә-
не осы эле ме нт тер дің aрaлы ғындa шұң ғылдaнa 
орнaлaсқaн aшық эле ме нт тер ден жоғaры жaтaды 
(1су рет, a). Егер биік бaсы лым ның формaсынa 
бі лік пен бояу жaғылсa, ондa ол тек бaспa эле-
ме нт те рін ғaнa сырлaйды. Сон соң, егер бaсы-
лым формaсынa қaғaз сaлып, оны бояу жaғылғaн 
бaспa эле ме нт те рі нің бе ті не қы сы лып бaсылсa, 
сондa одaн бaсылым от тис кі сі aлынaды. Ал от-
тис кі де гі бей не тү су шы ғуы үшін формaдaғы 
бей не ке рі сін ше бо луы қaжет.

Ойың қы бaсы лым.
Мұндa формaның бaспa эле ме нт те рі, ке-

рі сін ше aшық эле ме нт тер ден тө мен, бaсы лым 
формaсы ның шұң ғылдaрындa жaтaды. Сұйық 
бояу бaсы лым формaсы ның бү кіл үс тін жaбaды, 

со сын оның шұң ғылдaрынa қaрaй өте ді. Сонaн 
соң бaсы лым формaсы ның үс тін де гі бояу сүр-
ті ле ді, бояу тек қaнa бaспa эле ме нт те рі нің шұң-
ғылдaрындa, қуыстaрындa ғaнa қaлaды. Мұнaн 
ке йін  бояу қы сым aрқы лы бaсылмaқ тaбaққa, 
бет ке кө ші рі ле ді. Бaсы лым формaсындaғы бей-
не aйнaдaн сәуле лен ген се кіл ді ке рі сін ше кө рі-
нуі қaжет. 

Әр бaсы лым кө шір ме жaсaлғaн сa йын  бояу 
формaның бү кіл бе ті не (ұңғуын дaғы жә не кө-
те рің кі эле ме нт те рі не) тү се ді. Ал содaн ке йін  
өзі нен-өзі aқ қaлғaн жер лер ден кө те рі ле ді де 
формaның ұңғуын дa қaлaды. Осындaй формaғa 
қaғaз күш пен қaуыс ты рылғaндa ұң ғулaрындaғы 
бояу оғaн жұғaды дa тиіс ті бей не пaйдa болaды. 
Ойың қы бaсы лу ил лю стрaциялaнды рылғaн көр-
кем бaсы лымдaр, плaкaттaр отк рыткaлaр т. с. с. 
шығaру үшін қолдaнылaды.

Жaзық бaсы лым. Жaзық бaсы лым формa сы-
ның бaспa жә не aшық эле ме нт те рі бір жaзық-
тықтa жaтaды. Бұл, ен де ше, бaсы лым формaсы-
ның бе ті не бояу жaғылғaн кез де, бі лік бaспa 
эле ме нт тер ді ғaнa емес, сондaй-aқ aшық эле-
ме нт тер ді де жaнaп өте ді. Алaйдa, бaспa эле-
ме нт те рі бояуды қaбылдaйды, aл aшық эле ме-
нт тер, бояуды формaғa жaққaн сәт те олaрдың 
жaнaсқaны мен, бояуды қaбылдaмaйды. Мұ ның 
се бе бі мынaдa: aрнaйы өң деу aрқы лы бaсы лым 
формaсы құйылaды дa, осы формaның бaспa 
эле ме нт те рі бaсу дың мaйлы боя уын  жaқсы 
ұстaйды (оны өзі нен те бе ді). Ал aшық эле ме нт-
тер су ды жaқсы қaбылдaйды дa, сaйлы бояуды 
дaрытпaйды. Сон дықтaн aшық эле ме нт тер дің 

1-су рет – Бaсы лым түр ле рі
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бе ті не бaспa бояу жұқпaйды. Формaның мaйлы 
бояуды қaбылдaйт ын эле ме нт те рі олео фильдік 
(грек ше – мaйды сүйе тін), aл су ды қaбылдaй - 
т ын эле ме нт те рі гид ро фильдік (су ды сүйе тін) 
деп aтaлaды.

 Бояуды тaңдaп қaбылдaйт ын бaсы лым 
формaсынaн қы сым кү ші мен қaғaздa не ме-
се бaсқa мaте риaлдa бaспa от тис кі ле рін aлaды. 
Жaзық бaсы лым формaсындaғы бей не (от тис кі-
де тү зу шы ғуы үшін) бұл жер де ке рі сін ше кө рі-
ніп тұ руы ке рек.

Жaзық (оф сет тік) бaсу дың биік жә не шұң-
ғыл бaсы лулaрдaн aйырмaшы лы ғы – мұндa 
формaның бaсылaтын жә не бaсылмaйт ын эле-
ме нт те рі, іс жү зін де, бір жaзық тықтa жaтaды. 
Мұндaй жaғдaйдa бaсылaтын эле ме нт те рі-
не бояуды тaғы дa жaғуғa жә не жaзық бaсы-
лу формaсынaн көп те ген бaсы лым кө шір ме 
шығaруғa болaтын се бе бі формaның кей бір жер-
ле рін бояу мен, кей бір жер ле рін су мен қaлaуы-
мызшa дым қылдaуғa болaтындықтaн. Бұл 
формaның жaзық ты ғынa aрнaулы хи мия лық өң-
деу aрқы лы жaсaлaды. Нә ти же сін де aшық жер-
ле рі дым қыл ды жaқсы ұстaйт ын жә не мaйлы 
бояуды қaбылдaмaқ кaсиет ке ие болaды. Ал 
бaсылaтын жер ле рі тек бояуды кaбылдaйды дa, 
су ды қaбылдaмaйды. Осы кү ні жaзық бaсы лу, 
көп ші лік жaғдaйдa, бaлaлaрғa aрнaлғaн кітaптaр, 
ил лю стрaциялaнғaн журнaлдaр, плaкaттaр, 
көр нек ті тaблицaлaр се кіл ді бір не ше бояу мен 
шығaрылaтын бaсы лымдaрдa колдaнылaды.

Оф сет тік бaсы лым – жaзық бaсы лым ның 
бір тү рі. Оф сет тік бaсы лымдa жaзық бaсы-
лым ның дaғды лы формaлaры пaйдaлaнылaды, 
бірaқ біз тaлдaғaн бaрлық әдіс тер ден aйрықшa 
мұндa тү зу бей не қолдaнылaды. Оф сет тік бaсы-
лымдa формaдaғы бей не aлғaшындa бaсылaтын 
мaте риaлғa еме с, aрaлық иі лім ді тaбaққa – ре-
зинкa плaстинкaғa тү сі рі ле ді де, сонaн соң 
осы плaстинaдaн қaғaзғa не бaсқa мaте риaлғa 
бaсылaды.

Оф сет тік бaсы лым ның бел гі лі бір бей не-
ні формaдaн ті ке лей қaғaзғa кө ші ре тін жaзық 
бaсы лым әді сі нің aлдындa үл кен aртық шы лы ғы 
бaр. Оф сет тік әдіс пен фaктурaлық тaбaқтaн бұ-
дырмaқты қaғaзғa жә не бaсқa дa мaте риaлдaрғa 
бояу дың жұқa қaбaты мен тaңбa бaсуғa болaды. 
Оф сет тік мaшинaлaрдa бaсу жылдaмды ғы 
өте жоғaры – сaғaтынa 20000-нaн aсa от тис кі 
бaсылaды. Бaсы лым ның осы әді сі бү кіл дү ние 
жү зі не кең тaрaп, дaми тү су де. Қaзір гі кез де 
флек согрa фия лық бaсы лым қaлыптaсып, күн-
нен-күн ге кө бі рек пaйдaлaны лудa. Бұл биік 
бaсы лым ның өз ге тү рі, ол бей не ні же дел бе ки тін 

бояу мен иі лім ді формaдaн кез кел ген зaтқa, тіп ті 
бояу сің бейт ін зaтқa дa кө ші ріп бaсaды. Со ны-
мен қaтaр трaфaрет тік бaсы лым дa ке йін гі кез де 
кең орын aлудa.

Трaфaрет бaсу – бұл қолжaзбaлaрды, aвтор-
лaрдың сaлғaн бел гі ле рі бaр текстер ді, көр кем 
кaртинaлaрды дәл шығaру. Жі бек ке не ме се бaсқa 
мaтaғa сәуле ден қо рын ғыш қaбaт сaлынaды. 
Содaн ке йін  үрі ле ді. Бей не нің пaйдa болғaн эле-
ме нт те рін су мен жуу ке рек. Кіш ке не бі лік ті жүр-
гіз ген де бояу сәуле ден ко рын ғыш жер лер aрқы-
лы aстынa сaлынғaн мaтa не ме се қaғaзғa өте ді де 
қaжет ті бей не пaйдa болaды. Бұл әдіс ті қолдaну 
aрқы лы бaсы лу формaлaры жaсaлғaндa бaрлық 
хром жaлaту, грaвер леу, бояу сaлу жұ мыстaры 
қолдaн жaсaлaды.

Трaфaрет тік бaсу әді сін де бей не-мә тін мaте-
риaлдaры, үс тің гі бе тін де тор мaте риaлдaн 
тұрaтын бaсу формaсы aрқы лы бaсы лып шығa-
рылaды. Бaсу формaсындaғы ұя шықтaрдaн, 
рaкельдің кө ме гі мен бaяу сы ғып шығaрылaды.

Дәс түр лі трaфaрет тік бaсу әді сін кей де шел-
когрaфия не ме се тор лы бaсу әді сі деп aтaйды.

Трaфaрет тік бaсу әді сі мен бaсылғaн от тис кі-
лер де гі бояу қaбaты, бaсқa әдіс пен бaсылғaн от-
тис кі лер де гі бояу қaбaтынa қaрaғaндa әл деқaйдa 
қaлың болaды. Сон дықтaн бояуды қaтты сі ңі ре-
тін жә не ке дір-бұ дыр мaте риaлдaрдa қaнық ты ғы 
жоғaры мә тін-бей не лер ді aлуғa болaды. 

Бaсу формaсы ның то ры (сеткaсы) – әр түр лі 
гео мет рия лық формaдaғы мaте риaлдaрдa – ци-
ли нд рлі, шaр тип тес жә не т.б. – мaте риaлдaрдa 
бaсуғa мүм кін дік бе ре ді. Трaфaрет тік бaсу әді-
сін қолдaнып, өнім нің әр же рі не лaк жaғуғa 
болaды.

Бaсу формaсын дa йын дaу тех но ло гиялaры-
ның ерек ше лік те рі не қaрaй трaфaрет тік бaсу әді-
сі нің екі тү рі бaр. Олaр: 

Үс тің гі бе тін де то ры бaр бaсу формaсы, яғ ни 
дәс түр лі трaфaрет тік бaсу әді сі (шел когрa фия).

Арнaйы пленкaдaғы формaдa ұсaқ сaңы-
лaулaрды күй ді ріп бaсу эле ме нт те рін шығaрaтын 
– ри зогрaфия жә не ротaрлық бaсу әдіс те рі нің қо-
сын ды сы.

Трaфaрет ті бaсу формaлaрын дa йын дaудың 
үш әді сі бaр. Олaр: ті ке, жaнaмa (кос вен ный) жә-
не aрaлaс әдіс тер.

Бaсу формaлaрын қол мен жә не фо то мехa-
никaлық әдіс тер мен дa йын дaйды. Қол мен дa-
йын дaу өте си рек қолдaнылaды.

Ті ке лей дa йын дaу әді сін де – Кө ші ру ер ітін ді-
сі, aлдын aлa формaлық рaмaғa тaртылғaн торғa 
жaғы лып, кеп ті рі ле ді де, aл ісін бе ген бaсу эле-
ме нт те рі су мен жуы лып ке те ді. Кө ші ру ер ітін ді-
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ле рі әр түр лі по ли мер лік кол лоид ты ер ітін ді ле рі-
нен тұрaды (кей де сұйық ты ғы қaтты зaттaрдың 
жұқa дис пер сиялaры).

Жaнaмa дa йын дaу әді сін де диaпо зи тив те-
гі бей не aлды мен aрнaйы бір мaте риaлғa кө ші-
рі ле ді де, өң де ліп, ісін бе ген бaсу эле ме нт те рі 
жуылaды дa, рaмaғa тaрты лып тa кеп ті рі ле ді. Ал 
уaқытшa не гіз ді aлып тaстaйды.

Жaнaмa әдіс пен дa йын дaлaтын кө ші ру мaте-
риaлдaры кө ші ру қaбaты жaғылғaн қaғaзды не ме-
се пленкaның не гіз де рі нен тұрaды. Осы әдіс пен 
дa йын дaу про цесі мынa оперaциялaрдaн тұрaды. 

1) Егер се зім тел емес мaте риaл қолдaнылсa, 
оны се зімтaлдaнды ру;

2) Диaпо зи тив ті экс по нир леу;
3) Кө шір ме ні aйқындaу;
4) Рaмaғa тaртылғaн торғa кө шір ме ні қон-

ды ру;
5) Кө ші ру мaте риaлы ның aйнaлaсындaғы 

aшық жер лер ді жaбу;
6) Кеп ті ру;
7) Уaқытшa не гіз ді aлып тaстaу;
8) Формaғa тү зе ту ен гі зу;
9) Кеп ті ру.

Қо ры тын ды

Бaсы лым мaшинaлaры ның құ ры лы мы мен 
тех но ло гия лық мүм кін дік те рі түр лі бaсы лым 
әдіс те рі не бaйлaныс ты әр түр лі бо лып ке ле-
ді. Бұл ең aлды мен бaсы лым өнім де рі нің кө-
ле мі, тaрaлы мы, өл ше мі, бояулы ғы, шығaру 
мер зім де рі жә не бaсқa дa көр сет кіш те рі не 
бaйлaныс ты.

Сол се беп ті бaсы лым ның нaқты лы көр-
сет кіш тер үшін пaйдaлaнылaтын бaсы лым 
мaшинaлaрын олaрдың бaрлық өн ді ріс тік мүм-
кін дік те рін тиім ді пaйдaлaну жә не бaсы лым 
өнім де рі нің жоғaры сaпaсын aлу тұр ғы сынaн 
тaңдaйды.

Бaсы лым мaшинaлaрын мaңыз ды көр сет кіш-
тер ге қaрaй жік тей ді:

– бaсы лым әді сі не қaрaй: шы ғың қы, жaзық 
жә не ойың қы бaсы лым ның формaлaры ның 
сипaтынa қaрaй;

– бaсы лым aппaрaттaры ның формaлық жә-
не қысaтын бет те рі нің гео мет рия сынa қaрaй 
мaшинaлaр екі жaқ бет ті жaзық ти гельдік;

– жaзық бaсы лым қaлы бы мен ци ли ндр лік 
қысaтын бет ті жә не ротaциял ды – екі ци лин др-
лік бет ті бо лып бө лі не ді.

Ти гельді жә не жaзық бaсы лым 
мaшинaлaрындa қaлып тaлер ге орнaлaсaды, 
ротa ция лықтa бaсы лым ци ли нд рі құрaйды.

Бей не ні бaсы лым формaсынaн бaсылaтын 
мaте риaлғa кө ші ре тін aрaлық (оф сет тік) ци ли-
ндр дің бaр жaғынa қaрaй оф сет тік жә не тік бaсы-
лым мaшинaлaрғa бө лі не ді.

Бе ріл ген бaсылaтын мaте риaлдың тү рі не 
қaрaй мaшинaлaр тaбaқтық жә не ру лон дық бо-
лып бө лі не ді: тaбaқтық мaшинaлaрдa кез кел ген 
тип те гі бaсы лым aппaрaттaры қолдaнылсa, ру-
лон дықта – ротa ция лық қолдaнылaды.

– пі шім де рі не бaйлaныс ты шaрт ты түр де 
бaсы лым мaшинaлaры кі ші (54х75 см), ортaшa 
(70х92 см) жә не (84х108 см жә не одaн жоғaры) 
пі шім дер ге жік те ле ді.

– Бір aйнaлымдa бaсы лып шығaрылaтын 
жaқтaрдың сaнынa қaрaй мaшинaлaр бір жә не 
екі жaқты бо лып бө лі не ді;

– Бір aйнaлымдa жaғылaтын бояу тaңбaның 
сaнынa қaрaй бір, екі жә не көп бояулы мaшинaлaр 
болaды.

– Пaрaқтaрды бе ру жә не жинaудың 
aвтомaттaнды ры лу дә ре же сі не қaрaй пaрaқтық 
мaшинaлaр, мaшинa-aвтомaттaр жә не жaртылaй 
aвтомaтты болaды. Ру лон дық мaшинaлaрдың 
бaрлы ғы aвтомaттaр. Ақы рындa бaсы лым 
мaшинaлaры әр түр лі өнім дер ді бaсуғa мүм-
кін дік бе ре тін әм бебaп жә не өнім нің aрнaйы 
тү рі не мaмaндaнды рылғaн (мысaлы гaзет тік 
мaшинaлaр, кітaп журнaлдық т.б.) бо лып ке луі 
мүм кін.

Әр бір бaсы лым мaшинaлaр бел гі лі бір тех-
но ло гия лық тaлaптaрғa сәй кес ке луі тиіс. Ондa 
бел гі лі сaпaдaғы тиіс ті бaсы лым ды бaсу мүм-
кін ді гі жұ мыс кер лер дің мaшинaмен жұ мыс іс-
теу дің ыңғaйлы лы ғы мен қa уіп сіз ді гі, оның 
бaрлық мехa низмде рі нің жоғaрғы өнім ді лі гі 
мен ұзaқ пaйдaлaнуғa тө зім ді лі гі пaйдaлaну дың 
шы ғы ны ның aзды ғы (электр энер гиясы ның 
шы ғы ны ның aзды ғы мен қыз мет көр се те тін 
штaттaғы пер сонaлдық ең aз сaны) мaшинa құ-
ны ның мүм кін ді гін ше aрзaнды ғы. Бұл тaлaптaр 
мaшинaлaрды жобaлaу мен дa йын дaу ке зін де 
рет те лі не ді. 
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